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Unsere Maschinen sind fir den
AuBeneinsatz konzipiert. Wir ver-
wenden nur verzinktes Stahlblech
und verbinden die Teile mittels
Klemmnieten und Schrauben, um
die Oberflachenschicht intakt zu
belassen. Die Kanten sind zuriick-
gebogen, die Fugen und Nghten
iberschneiden sich und viele Teile
sind erhaben, um das Eindringen
von Wasser zu verhindern. Die
am meisten geféhrdeten Gelenke
sind zusdtzlich mit Gummistreifen
oder Silikon abgedichtet. Die
Produkte der H-LINE wurden fir
Anlagen mit intensivem Hochbe-
trieb entwickelt.

Die Kaparzitdt des Gossenférderers KTHg wird angepasst, um Material von Vorratsbunkern/Silos
oder von einem anderen unteren Skandia Trogkettenférderer zu einem Skandia Becherelevator zu
beférdern. Die Gossensektion ist selbstregulierend.

KTH9

20/33-50/51

STANDARDAUSSTATTUNG:

> Direktmontierter Getriebemotor mit Stitzrahmen

Auslauftrichter fir den Antrieb
Selbstregulierende Gossensektionen

Boden-Reinigungsschieber im Spannteil
Kugelgelagerte Ricklaufrollen aus Stahl.
Dauergeschmierte Lager
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Mitnehmer aus PE (Polyethylene|
KunststoffverschleiBflachen auf dem Bodenblech.

Kette und Mitnehmer in
Stahl-Schweifkonstruktion
mit Reinigungs-Mitnehmer
aus PE [Polyethylene).

Uberlaufklappe/
Inspektionsdffnung mit
Sicherheitsschalter.

Uberlaufklappe/Inspektionsaffnung mit Sicherheitsschalter

Kettenspanner mit variabler Stirnfléche fir zusétzliche Sauberkeit

ZUBEHOR:

Regenhaube fir Flachgetriebe-Motor
Anschlusse und Trichter

Kettenschutz

Sichiglaser fur Fordersektionen
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>
>
> Kapazitatsdrossel fir feinkémiges Material

Kette und Mitnehmer in Stahl-Schweifkonstruktion mit Reinigungs-
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Variable Stirnfléche fir
zusaitzliche Sauberkeit.
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Alle Zeichnungen sind im CAD-Format verfigbar.
KTH9 20/33 30/33 30/33 30/4
GOSSENFORDERER 60t/h  80t/h 100t/h 120t
Férderleistung fir 750 kg/m? . t/h . 5660 7682 94-100 117-124 141-154 188-204 235255 284-304
Forderleistung * m3/h « 7580 101-109 125-133 156-165 188-205 251272 313-340 379405
Geschwindigkeit o U/min 7 4346 3841 47-50 37-39 S2:85 24-26 2426 29-31
Kettengeschwindigkeit . m/s . 057061 051055 063067 062065 053058 051055 051055 062066
Fora e E < M80 MBOM112 MBEMI 60 M112:M224
Kettenteilung/max. Zugstérke : mm/kN : 100/80 100/80-112 100-125/80-160 160/112-224
Kettenrad, Zéhne o Sk & 8 ]O. 8
Mitnehmer, Material 5 5 Stahl
Férdersektion, Breite/Hohe B 200/335 300/400 ’100/400 400/510 500/510
Blechstérke Antrieb, Seite/Bodenblech Somm | 5.0/2.0 6.0/2.0 7.0/2.5 8.0/2.5
Blechstarke, Spannteil /Férdersektion, Seiten-/Bodenblech : mm ‘.‘ 2.5/2.0 S(fzo 40/25}:
Starke, Kunststoffboden comm ¢ 8.0
“lguf— und Auslaufirichter : mm $ 3.0/a180 | 3.0/5250 | 3.0/5300% \\ 3.0/’50 3.0/0400 ‘
ATEXKlasse (serienméBige Anlage) . . I 2D/0D
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